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11 Formmasse auf der Grundlage eines thermoplastischen Poly- 
merisats und RuB und ihre Verwendung zur Herstellung von * 
Formkorpern . 

Prloritat: 23. Jull 1973, Japan , Nr. 80 858/73 

Es sind verschiedene Formmassen auf der Grundlage thermoplasti- 
scher Pblymerisate bekannt, die auf Grund ihres Gehalts an RuB 
mit guter elektrischer Leitfahigkelt zur Herstellung von Form- 
korpern mit Uberragenden elektrischen Elgenschaf ten verwendet 
werden konnen. Diese Formmassen mUssen jedoch einen sehr hoheii 
RuBgehalt auf wei sen, damit die aus ihnen hergestellten Formkor- 
per diese Eigenschaf ten erhalten. Ein derart hoher RuBanteil 
fuhrt aber bei der Formmasse zu einer deutlich erhohten Schmelz- 
viskositat und verminderter Verf ormbarkeit. Die hergestellten . 
Formkorper brechen auf Grund ihrer Sprodigkeit und weis^eh auch 
sonst auBerst schlechte mechaniscl^JSigenschaften auf, 

Es wurde versucht, durch Verwendung von thermoplastischen Ela- 
stomeren mit hoherer Flexibilitat oder kautschukartiger Poly- 
merisate als Matrix die mechanischen Eigenschaf ten der Form- ' _j 
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korper zu verbessern. Bei Einsatz eines derartigen Formk5rpers 
bei Raumtemperatur bleiben seine elektrischen Eigenschaften 
fast konstant. Bei relativ hohen Temperaturen jedoch nimmt der 
spezifische Widers.tand des FormkBrpers bereits bei geringen 
TemperaturerhBhungen sehr stark zu, d.h. die elektrische Leit- 
fahigkeit des Formteils sinkt sehr stark ab. Deshalb kann ein 
solcher Formkorper nicht bei hohen Temperaturen als elektrisch 
leitendes Bauteil verwendet werden. Auch altert ein solcher 
FormkBrper bei hohen Temperaturen, wpdurch sein spezifischer 
Widerstand allmShlich abnimmt. Aus diesen GrUnden kann ein sol- 
cher FormkSrper nicht als elektrisch leitendes Bauteil verwen-, 
det werden. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine thermoplastische 
Formmasse mit guter Verarbeitbarkeit. zur Herstellung von Forra- 
k8rpern-zur VerfUgung zu stellen, die einen hiedrigen spezifi- 
schen Widerstand und uberragende mechanische Eigenschaften auf- 
weisen, wobei sich der spezifische Widerstand auch bei Verwendung 
der FormkSrper bei hohen Temperaturen nur relativ wenig andert. 

Die L5sung dieser Aufgabe beruht auf dem Uberraschenden Befund, 
dafl durch Kombination eines Polyolef ins mit RuB und einem weite- 
ren thermoplastischen Polymerisat, das gegenUber dem Polyolef in 
und dem RuB eine geringe Affinitat aufweist, in bestimmten Ge- 
wichtsverhaltnissen derartige Formmassen erhalten werden. 

Die Erfindung betrifft somit den in den Anspruchen gekennzeich- 
neten Gegenstand. 
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Beispiele fUr Polyolefine mit guter Affinitat gegentiber RuB 
sind Homopolymerisate von Olefinen mit 2 bis 5 Kohlenstoffato- 
men in der Hauptkette, . wie Xthylen, Propylen, Buten-1, Penten-1 
und 4-Methylpenten-1 , sowie Copolymerisate aus diesen Monome- 
ren. Diese Polymerisate konnen entweder allein oder im Gemisch 
eingesetzt werden. Sie sind geeignet, wenn ihr mittleres Mole- 
kulargewicht etwa 1000 bis 30 000, vorzugsweise 10 000 bis 
AO 000, betragt. PolySthylen und Polypropylen sind im Hinblick 
auf ihre Affinitat gegentiber RuBj der Verf ormbarkeit der ther- 
moplastischen Formmasse sowie der elektrischen und mechani- 
schen Eigenschaften der daraus hergestellten Formkorper bevor- 
zugt . 

Beispiele fiir thermoplastische Polymerisate mit schlechter 
Affinitat gegentiber dem Polyolefin und gegentiber dem RuB sind 
Polyaraide mit einem mittleren Molekulargewicht von etwa 1000 
bis 50 000, vorzugsweise 10 000. bis 25 .000, die durch Polykon- 
densation einer Dicarbonsaure der allgemeinen Formel 
H00C-R-C00H, in der R einen Alkylenrest oder einen Arylenrest, 
wie die Phenylengruppe, mit 2 bis 10 Kohlenstof fatomen bedeur 
tet, mit einem Diamin der allgemeinen Formel H 2 N-R f -NH 2 herge- 
stellt wurden, in* der R' einen Alkylenrest oder einen gegebe- 
nenfalls substituierten Arylenrest, wie die Fhenylengruppe, mit 
2 bis 12 Kohlenstof fatomen bedeutet. Spezielle Beispiele fUr 
Dicarbonsauren sind Bernstein-, Adipin-, Sebacin-, Phthal-, Iso- 
phthal- und TerephthalsMure. Spezielle Beispiele fttr Diamine 
sind Athylen-, Propylen-, Hexamethylen-, Decamethylen-, Undeca- 
raethylen- und Xylylendiamin, Weitere Beispiele fUr thermopla- 
stische Polymerisate sind Kondensationsprodukte auf der Basis 
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von Capronsaureamid, to -AminoheptansSure oder UndecansSureamid 
sowie deren gemischte Kondensationsprodukte mit einem mittleren 
Molekulargewicht von 1000 bis 50 000 f vorzugsweise 10 000 bis 
25 000, Polyester mlt einem mittleren Molekulargewicht von etwa 
5000 bis 50 000, vorzugsweise 8000 bis 50 000, die durch Poly- 
kondensation elner vorstehend genannten DicarbonsSure mit einem 
Dlol der allgemeinen Formel H0-R w -0H hergestellt wurden, in der 
R" einen Alkylenrest mit 2 bis 10, Kohlenstoffatomen bedeutet. 
Beispiele fUr Diole sind Xthylengiykol, Propylenglykol , 
1 , 3-Butandiol und 1 , 4-Pentandiol . Weitere Beispiele fttr thermo- 
plastische Polymerisate sind Polystyrol mit einer Strukturvisko r 
sitfit (GrenzvisJcositStszahl 7£) von etwa 0,4 bis 1,5 f gemessen 
in MethylSthylketon bei 25°C, Polyvinyl chlorid mit einem Poly- 
merisationsgrad von etwa 400 bis 2000 und Polymethylmethacrylat 
mit einer StrukturviskositSt von etwa 0,3 bis 1,5, gemessen in 
Chloroform bei 25°C Diese thermoplastischen Polymerisate kSnnen 
entweder allein oder im Gemlsch eingesetzt werden. 

Die vorgenannten Polyolefine haben eine gute Affinitat gegen- 
ttber RuB, wShrend die vorgenannten thermoplastischen Polymerisa- 
te eine schlechte Affinitat gegentlber dem Polyolefin und gegen- 
Uber RuB haben. Der Ausdruck "geringe Affinitat 11 kennzeichnet 
die VertrSglichkeit des Polyolefins mit dem thermoplastischen 
Polymerisat, was durch folgenden Versuch erlSutert wird: 

In einem Gerfit zur Bestimmung des Schmelzindex wird durch Extru- 
dieren einer Schmelze aus einem Polyolefin und einem thermo- 
plastischen Polymerisat unter einem Druck von 2,16 kg und bei 
iner Temperatur von 250 bis 280°C ein Strang hergestellt, der 
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einen Barus-Effekt zeigt. Der Zusammenhang zwischen der Menge 
der Komponenten in der Schmelze und dem gemessenen Schmelzindex 
ist nicht linear. Weiterhin kennzeichnet der Ausdruck w geringe 
Affinitat" die Vertraglichkeit zwischen dem als Matrix dienen- 
den therraoplastischen Polymerisat und dem RuB, was durch f olgen- 
den Versuch erlSutert wird: 

In das als Matrix dienende thermoplastische Polymerisat wird 
5 Minuten bei 250 bis 280°C in einem Plastographen 1 Gewichts- 
prozent RuS eingearbeitet. Die anschlieSend bei der gleichen 
Temperatur aus der Mischung hergestellte Folie enthalt unter 
dem Mikroskop erkennbare RuBagglomerate in einer GrSfle von mehr 
als 100 ji. 

Der Ausdruck "gute Affinitat" wird gebraucht, wenn die vorste- 
hend beschriebenen Erscheinungen nicht beobachtet werden. 

Zur Herstellung der Formmasse wird das thermoplastische Polyraeri 
sat in einer Menge von etwa 5 bis 900 Gewichtsteilen pro 
100 Gewichtsteile Polyolefin eingesetzt. Falls die Formmasse das 
thermoplastische Polymerisat in einer Menge von weniger als 
5 Gewichtsteile enthalt, ist es selbst bei besonders sorgfalti- 
ger Auswahl der Komponenten unter Einhaltung bestimmter Mengen 
an RuB schwierig, gut formbare Formkorper mit Uberragenden 
elektrischen und mechanischen Eigenschaf ten zu erhalten. Falls 
nur die elektrischen Eigenschaften der Formkarper verbessert 
werden sollen, kann der Mischung eine groBe Menge RuB zugesetzt 
werden. Jedoch weist dann die eiitsprechende Formmasse in der 
Schmelze nur eine schlechte Verf ormbarkeit auf , weshalb die ge- 
wlinschte Gestalt der FormkSrper oft nur schwer erreicht wird, 

L 
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Auch sind die mechanischen Eigenschaften sowie die Alterungs- 
bestSndigkeit der aus dieser Formmasse hergestellten FormkiSrper 
ungenligend. Wenn andererseits die Formmasse das thermo- 
plastische Polymerisat in einer Menge von mehr als etwa 900 Ge- 
wichtsteilen enthSlt, wird der RuB in der Mischung schlecht 
-dispergiert und ftihrt zu unbefriedigenden elektrischen Eigen- 
schaften des Formkorpers. Bei * schlechter Dispergierung des RuBes 
im FormkOrper wird dessen spezifischer Widerstand nicht vermin- 
dert; auch andert sich dann im Befreich relativ hoher Tempera tur, 
beispielsweise bei etwa 50°C f der spezifische Widerstand be- 
reits stark durch geringe TemperaturMnderungen, d..h. der Form- 
kbrper weist keine stabilen elektrischen Eigenschaften auf . 

Spezielle Beispiele fur verwendbare Ruflsorten sind Furnace- 
Acetylen- und Channel-RuB. Diese Rufie konnen entweder allein 
Oder im peraisch verwendet werden. Formkorper mit Uberragenden 
elektrischen Eigenschaften werden unter Verwendung von Funiace- 
Rufl mit ausgepragter Teilchenstruktur oder Acetyl en-RuB erh&lten. 
Der entsprechende durchschnittliche Teilchendurchmesser des ver- 
wendeten Rufies kann im Bereich von etwa 10 bis 100 mp liegen. 

Die Menge des eingesetzten Rufies liegt im Bereich von etwa 5 
bis 70 Gewichtsprozent, bezogen auf die Gesaratmischung. Die Men- 
ge der Mischung aus Polyolefin und thermoplastischem Polymerisat 
betragt etwa 95 bis 30 Gewichtsprozent. Ein Formkorper, der aus 
einer Formmasse mit weniger als 5 Gewichtsprozent RuB herge- 
stellt wurde, besitzt keine Uberragenden elektrischen Eigenschaf- 
ten, da der RuB nicht entsprechend dispergiert ist, Anderersei 

wird die Verf ormbarkeit von Formmassen rait einem RuBgehalt von . 
L 
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mehr als 70 Gewichtsprozent vermlndert und es werden Formkor- 
per mit schlechteren mechanischen und anderen Eigenschaften 
erhalten. 

Die Herstellung der Formkijrper erf olgt durch Mischen des Poly- 
olefins mit dem thermoplastischen Polymerisat und RuB in be^- 
stimmten Mengenverhaltnissen in einem Mischer, beispielsweise 
vom V-Typ. Das Polyolefin und das thermoplastische Polymerisat 
k5nnen in Form von Pulvern oder ais Granulat eingemischt werden. 
Gegebenenfalls wird die fertige Mischung extrudiert und in ein 
Granulat oder eine Shnliche Form Uberfiihrt, bevor die Formmasse, 
nach Ublichen V.erfahren, wie SpritzgieBen, Formpressen, FlieB- 
pressen oder Blasverformen, zu Platten, Rohren, Bandern, Folieh 
oder anderen Formen verarbeitet wird. Die Temperatur und der 
Druck zur Verformung der Formmasse konnen im Bereich von etwa 
200 bis 280°C bzw. etwa 50 bis 150 kg/cm liegen. 

Figur 1 zeigt eine elektronenmikroskopische Aufnahme (VergrSBe- 
rung 20 000-fach) eines Formkorpers aus Polypropylen, Polycapron- 
saureamid und Eumace-=RuB. Die Aufnahme zeigt, daB der RuB 
(dunkle Bereiche) fast nur in einer Phase (Polypropylen) disper- 
giert ist, wMhrend die andere Phase (Poly cap ronsaureamid, weiBe 
Bereiche) wegen lhrer geringen Affinitat gegenUber dem RuB nur 
sehr wenig RuB enthHlt. Weiter ist erkennbar, daB das Polypropy- 

0 

len und das Polycapronsaureamid jeweils getrennte Strukturen bil- 
den, wobei der RuB im Polypropylen dispergiert ist, das gegen- 
Uber dem RuB eine gute Affinitat besitzt. Ein weiterer Hinweis 
darauf , daB die weiflen Bereiche dem Polycapronefiureamid zuzuord- 
nen sind, ist die Tatsache, daB beim Ffirben des Formkorpers mit 

l_ 
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einem sauren Farbstoff nur diese weiflen Bereiche gefarbt wer- 
den. 

Besondere Merkmale der Formmassen der Erfindung bestehen darin, 
daB einerseits der RuB in dem Polyolefin sehr gut dispergiert 
ist, das eine gute Affinitat gegenUber dem RuB besitzt, und 
andererseits das Polyolefin in dem thermoplastischen Polymeri- 
sat eine kontinuierliche Phase bildet, wobei durch den RuB eine 
gute elektrische Leitfahigkeit der Formmasse erhalten wird. 
Eine geringe Menge RuB flihrt bereits zu guter elektrischer Leit- 
fahigkeit • Da bereits eine geringe Menge RuB eine hohe Flillwir- 
kung mit sich bringt, tragt der RuB auch zu einer verbesserten 
Verformbarkeit der Formmasse und deutlichen verbesserten mecha- 
nischen Eigenschaften des daraus hergestellten Formkorpers bei. 
Ist eines der vorstehend genannten Merkmale nicht gegeben, be- 
sitzt die Formmasse nicht die erfindungsgemaBen Eigenschaften. 

Aufgrund ihrer einheitlichen Struktur haben die aus den Formmas- 
sen der Erfindung hergestellten FormkBrper hervorragende elek- 
trische Eigenschaften, beispielsweise nur 1/10 bis 1/30 des 
spezifischen Widerstandes von bekannten, elektrisch leitfahigen, 
aus Kunststoffen bestehenden Forrakorpern. Aus Formmassen der Er- 
findung hergestellte Formkorper haben einen spezifischen Wider- 
stand von etwa 5 bis 100, vorzugsweise 10 bis 50 Ohm • cm. Auch 
weisen die Formkorper sehr gute Alterungsbestaridigkeit bei hohen 
Temperaturen auf , wobei der spezifische Widerstand bei diesen 
Temperaturen bei geringen Temperaturanderungen sich nicht stark 
andert. Enthalt die Formmasse der Erfindung eine innerhalb des 
l genannten Bereichs relativ hohe Menge an RuB, ist die Verformbar-, 
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keit der Formmasse noch sehr gut im Vergleioh zu konventionel- 
len thermoplastischen Formmassen zur Herstellung von elektrisch 
leitfahigen Kunststof fformkSrpern. 

Auf Grund ihrer hervorragendeji elektrischen Eigenschaften sind 
die aus den Formmassen der Erfindung hergestellten FormkBrper 
besonders gut geeignet als Bauteile fur solche Vbrrichtungen, 
die zur Verhinderung oder Beseitigung von elektrostatischen 
Aufladungen vorgesehen sind. Beispielsweise kcSnnen durch Um- 
wickeln oder Verkleiden einer Vorrichtung mit einem solchen 
Formkorper verschiedene Probleme der elektrostatischen Aufla- 
dung gelSst werden. Auch konnen diese Formk6rper in verschiede- 
nen AusfUhrungen gegen elektrostatische Aufladung- abschirmend 
wirken. 

Die Beispiele erlautern die Erfindung. Teile, Prozentangaben 
und MengenverhMltnisse beziehen sich auf das Gewicht, soweit 
nichts anderes angegeben ist. 

Beispiel 1 
Isotaktisches Polypropylenpulver mit einer Strukturviskositat 
von 1,37, geraessen in Tetralin bei 135°C, Nylon-6-Pulver mit 
einer Strukturviskositat von 1,58, gemessen in m-Kresol bei 
25°C, und Furnace-RuB werden in einem V-Mischer in den nachste- 
hend in Tabelle I angegebenen Mengen homogen gemischt. Das Ge- 
misch wird geknetet und bei einer Temperatur von230°C in einem 
einachsigen Schneckenextruder mit einem Schneckendurchmesser 
von 30 mm und einem L/D-Verhaltnis von 25 zu. Granulat extru- 
L diert. (L = Lange der Homogenisierzone, D = Schneckendurchmes- 
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ser). Aus dem Granulat werden in einer SpritzguOmaschine, de- 
. ren Schnecke einen Durchmesser von 45 nun aufweist, bei einer 
Temperatur des Spritzguts von 250°C und einer Formtemperatur 
von 100°C Formkorper zur Bestimmung der in Tabelle I angegebenen 
Eigenschaften hergestellt. Es werden der spezifische Widerstand, 
die Izod-Schlagzahigkeit, die Zugf estigkeit, die Biegefestig- 
keit und die Verformbarkeit der erhaltenen Formkbrper gemes- 
sen. Die Ergebnisse sind in Tabelle I zusammengefaflt. 

Zum Vergleich werden Formkbrper aus einer Formmasse aus Pol y- 
propylen und Furnace-RuB in einem MischungsverhMltnis von 7 : 3 
bzw. 6 : 4 unter den gleichen Bedingungen hergestellt, jedoch 
unter Einstellung einer Temperatur des Spritzguts von 230°C. 
Die Eigenschaften dieser Formkbrper sind ebenfalls in Tabelle I 
angegqben. 
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Der spezifische Widerstand der FormkOrper wird dadurch bestimmt, 

dafi bei einer Temperatur von 20°C und unter einem Druck von 
2 

50 kg/cm in einer Wheatstoneschen BrUckenschaltung der elektri- 
sche Widerstand eines FormkBrpers mit den Abmessungen 
110 x 110 x 3,2 mm gemessen wird, der sich zwischen zwei zy- 
lindrischen Messingelektroden von jeweils 8 cm Durchmesser be- 
findet. Die Schlagzahigkeit wird nach der ASTM-Prlifnorm D-256 
an einem eingekerbten Formkorper mit den Abmessungen 
12,5 x 63,7 x 6,4 mm bestimmt. Die Zugf estigkeit wird nach der 
ASTM-Prufnorm D-638 an einem hantelforraigen (Nr. 1) Formkorper 
rait den Abmessungen 19,3 x 216,6 x 3,2 mm bestimmt. Die Biege- v 
f estigkeit wird nach der ASTM-Prufnorm D-790 an einem Formkor- 
per mit den Abmessungen 12,5 x 127,4 x 3,2 ram bestimmt. 

Aus Tabelle I ist ersichtlich, daB die Formmasse der Erfindung 
eine gut-e Verformbarkeit und die aus dieser Formmasse herge- 
stellten Formkorper hervorragende elektrische und mechanische 
Eigenschaften aufweisen. 

Beispiel 2 
Das gemafl Beispiel 1 verwendete Polypropylen und Nylon-6 wcr- 
den in den nachstehend in Tabello II angegebenen Mengenverhalt- 
nissen sowie mit jeweils 30 Gewichtsprozent Furnace-RuB gemischt. 
GemaB Beispiel 1 warden Formkorper hergestellt und deren spezi- 
fis'cher Widerstand bestimrat. Die Ergebnisse sind in Tabelle II 
zusammengef aBt : 
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Aus Tabelle II 1st ersichtlich, daO aus den Formmassen der Er- 
findung hergestellte Formktfrper tiberragende elektrische Eigen- 
schaften aufweisen, 

Beispiel 3 
Jeweils 70 Teile des gemaB Beispiel 1 eingesetzten Polypropy- 
lens werden mit jeweils 30 Teilen eines der in Tabelle III ange- 
gebenen thermoplastischen Polymerisate gemischt und in die er- 
haltenen Mischungen jeweils 30 Gewichtsprozent Furnace-Rufl ein- 
gemischt. Die erhaltenen Formmassen werden unter den in TabelLe 
III angegebenen Bedingungen in einer Spritzguflmaschine, deren 
Schnecke einen .Durchmesser von 45 mm aufweist, zu Formkorpern 
verarbeitet. Der spezifische Widerstand der Forrakorper v/ird ge- 
mSB Beispiel 1 bestimmt. Die Ergebnisse sind in Tabelle III zu- 
sammengefaflt* 

Die Strukturviskositat der eingesetzten Polymerisate hat folgen- 
den Wert: 

Polyathylenterephthalat 0,68, gemessen in o-Chlorphenol bei 
25°C; Polystyrol 0,9, gemessen in MethylSthylketon bei 25°C; 
Polymethylraethacrylat 0,6, gemessen in Chloroform bei ;?5°C. Das 
Polyvinyl chlorid hat elnen Polymerisationsgrad von 700, 
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Tabelle III 



Ver- 


Formmasse 


Extrusions- 


SpritzguB- 


spezlii- 


such 


Poly- 
propylen 


therraoplasti- 
sches Poly- 
mer! sa*b 


terapgratur, 
C 


tempera- 


scher Wi 
derstand 
XL. cm 


1* 


ia 




230 


230 


406 


2* 




Nylon-6 


230 


250 


550 


3 


da 


Nylon- 6 


230 


250 


16,5 


h* 


- 


Polyathylen- 
terephthalat 


270 


270 


72,6 


5 


da 


ii 


270 


270 


18,0 


6* 




Polystyrol 


230 


230 


620 


7 


ia 


tt 


230 


230 


18,7, 


0* 




• Polymethyl- 
methacrylat 


230 


230 


1200 


9 


da' 


u 


230 


- 230 


23,8 


10* 




Po3 yvinyl- 
chlorid 


210 


210 


750 


11 


'da 


it 


210 


210 


24,4 


* = 


Vergleichsvorsuch 









Beispiel 4 
Bei spiel 3 wird wiederholt, dedoch unter Verwendung von Poly- 
athylon holier DJchte mit einer Strukturviskositat von 1,4, ge- 
mcssen in Tniru]in bei 135°C, anstelle von Polypropylen. He— 
maO Beispiol 1 warden die spezifiachen Widerstande der erhal- 
tenen FormUnrper bestimmi. Die Ergebnisse sind in Tabello IV 
zusammengei nfJt. 
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Tabelle IV 

Versuch Formmasse 

Folyathylen Tnermoplastisches 
Polymerisat 



Spezifischer 
Widerstand, 
IL cm 



1* 

2* 
3 

4* 
5 

6* 
7 

8* 

9 
10* 
11 



da 
da 

da 
da 

da 
da 



Nylon-6 



Folyathylen- 
terephthalat 



Polystyrol 
n 

Polymethyl- 
methacrylat 



Polyvlnylchlorid 
n 



138 

550 
18,2 
72,6 

19,5 
620 

20,5 
1200 

25,1 
750 
25,9 



* = Vergleichsversuch 

Beispiel 5 
Beispiel 1 wird wlederholt, dedoch unter Verwendung von Acety- 
len-RuB anstelle von Furnace-RuB. GemSB Beispiel 1 wird ein spe 
zifischer Widerstand des Formk5rpers von 13,4 il . cm erhalten. 



Beispiel 6 
Eine Formmasse (A) aus 42 Prozent Polypropylen, 28 Prozent 
Nylon-6 xmd 30 Prozent Furnace-RuB wird gemafl Beispiel 1 zu 
Formkorper (A) verarbeitet. Eine Formmasse (B) aus 42 Prozent 
Chloroprenkautschuk, 28 Prozent Butylkautschuk und 30 Prozent 
Furnace-RuB sowie eine Formmasse (C) aus 42 Prozent Polypropy- 
len, 28 Prozent Butylkautschuk und 30 Prozent Furnace-RuB wer- 

509809/1210 



den Jewells auf dem Walzenstuhl gemischt und durch Pormpressen 
zu FormkSrpem (B) bzw. (C) verarbeitet. 

Gemafl Beispiel 1 werden der spezifische Widerstand, die Zug- 
f estigkeit und die Biegef estigkeit der erhaltenen FormkBrper 
bestimmt. Die Ergebnisse sind in Tabelle V zusammengefaflt. 

Tabelle V 



Ver- Form- 
such korper 

1 (A) 
2* (B) 

3* (C) 



Formmasse 



Spezifi- 
scher Wi- 
derstand, 
SL cm 



Zugfestig- 
keit, 2 
kg/mm 

0,5 
1.1 



Biegefestig 
keit, 2 
kg/mm 

5,7 
0,8 

1,5 



Polypropylen 15,8 
+ # Nylon-6 

Chloropren- 98 
kautschuk + 
Butylkaut s chuk 

Polypropylen 402 
+ Butylkautschuk 



* = Vergleichsversuch 

Die Temperaturabhangigkeit des spezifischen Widerstandes der 
Formkorper wird ebenfalls bestimmt. Die Ergebnisse zeigt Figur 
2.Aus Tabelle V und Figur 2 1st ersichtlich, daB die aus der 
Formmasse der Erfindung hergestellten Formkorper (A) Uberragen- 
de elektrische und mechanische Eigenschaf ten, insbesondere eine 
geringe Neigung zur Anderung des spezifischen Widerstandes bei 
Tempera turanderungen, aufweisen. 
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Patentansprtlche 

1. Formmasse auf der Grundlage eines thermoplastischen Poly- 
meriSats und* Rufl, dadurch gekennzeichnet, 
da0 sie aus 95 bis 30 Gewichtsprozent eines Gemisches aus ther- 
moplastischen Polymerisaten und 5 bis 70 Gewichtsprozent Rufl 
besteht, wobei das Gemisch der thermoplastischen Polymerisate 
aus 100 Gewichtsteilen eines Polyolefins mit guter Affinitat 
gegeniiber Rufl und 5 bis 900 Gewichtsteilen eines thermoplasti- 
schen Polymerisats mit schlechter Affinitat gegenUber dem Poly- 
olefin und dem Rufl besteht. 

■> 

2. Formmasse nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dafl das 
Polyolefin aus mindestens einera Horaopolymerisat eines Olefins 
mit 2 bis 5 Kohlenstoffatomen in der Hauptkette oder mindestens 
einem Copolymerisat von Olefinen rait 2 bis 5, Kohlenstoffatomen 
in der Hauptkette besteht, 

3. Formmasse nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dafl das 
Polyolefin Polyathylen, Polypropylen, ein Xthyle n-PropyLen-Copo- 
lymerisat oder ein Gemisch davon 1st. 

4 t Formmasse nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daM unr. 
thermoplastische PoLymerLsat ein Polynmld, Polyester, Pol y- 
rol, PolyvinyLchlorld oder Polymo thylmo thnor/l A odor ein tie- 
mlsch davon 1st. 
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5. Formmasse nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB der 
RuB Furnace-, Acetyl en- oder Channel-RuB oder ein Gemlsch davon 
ist. 

6. Formmasse nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, daB der 
RuB eine durchschnittliche TeilchengrSBe von 10 bis 100 mjx auf- 
weist. 

7. Formmasse nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, daB der 
RuB Furnace- oder Acetyl en-RuB oder ein Gemisch davon ist. 

8. Verwendung, der Formmasse nach Anspruch 1 bis 6 zur Her- 
stellung von Formkorpern. 
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